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1.1. I M

- Toàn  t  ACP  Công ty C   Nhô  Vi     

àng  v  PE (Ph tr  khi r i k i dây y  s  x .

- Ph   v  i  bóc r  trong vòng 45 ngày tính  i i  

  thi công, vì trong i  ki  i ti  nóng và  t (ví   

  Á, Tr  M , ho c   p keo  ph   v  có  

dính vào  ACP.

- S  khi ph   v   bóc  y  i không s   bút ánh 

, ph  vinyl, ho c  keo  ghi  dán lên trên   n 

   vì các ph n   rylic,  s , epoxy,    và 

 ôi  s   trong các v t li  này s  có k   gây i 

cho   l  s   t ACP.

L u ý: Phim p  c bóc ng tay, không     ngu  nhi t 

nào óc phim.

2.1. SAI MÀ S T UÁ TRÌN U T

S  s i l  s  cho phép gi  các s  ph cùng  là 

.

2.2 L T M

S   i  l   theo cùng  chi  i tên  in trên 

ph   v   gi  thi  s  khác bi   s  y  ti  trên  

vi  gi  các 

2.3 SA L MÀ S D S K NG

S  không   trên k  x ng nh  tr c ti  lên  

 

không   gi  các vùng khác  trên cùng  k  v  l  

 Chính vì y,  t  trên  k  x  có  ph ng  s  có 

 hoàn thi c nét  .
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Hình 1.1: C u t t m ACP

Hình 2.2a: Ch  l p t s n p m Hình 2.2b: Hìn nh thi công s n p m

úng úng 

Sai X Sai X 



3.1. S IÃ V I T

S  th y i nhi   i i l   s   gây nên s  giãn  nhi  
 các  ACP. Vì y trong  trình thi  k , thi công p i chú ý 

 các y   này  tránh hi  ng s i ng s   s  l  

t.

3.2. I T LÀM D NG T SAU

 

 

 

 

o.      

4.1. Á T T M T I):

T  ACP có     dàng g áy  x  (l i áy   

có l ỡi   p    thép gió,  o tr  ho  d o 

 trên các áy t y áy ph y áy yên dùng.

 soi r m

a soi r m
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3. N A T 4. Á IA G

4. Á IA G

T m trong h S ET) T m g tr S VDF)

. . . . . . 4. . 4. .

°C °C °C °C °C

4.2 Á T M T OI)

Có  s    pháp     l i áy  không 

phoi có l ỡi c t ng  kéo   áy  tôn, áy  tr  k , 

ho  áy  y l  T y nhiên ng pháp này s    trên ép 

 các bi  d g.

4.3. IA OÀN N VI N T M

Khi  y  c  hoàn thi  nh  v i  c nét và  l ng  

 c o  ghép í,  hi  g ánh sáng góc nh nên s  g các 

áy có l ỡi  n  áy ph y, áy bào, ho  d ng  c t  t y 

dùng l ỡi  ng.

4.4. IA SOI ÃN N T M

Gi  công soi rãnh  V,  U ( eo ì  4.4    các góc. C  

  các k y  ngh   tránh  s  :

- áy  hình  U   V không c  i   nhô  

  l i k  . .  chi  dày n   tránh hi   

r  nhô  khi  .

- Tùy theo à  s  và y cách  dày  soi     y  c  

tr  khi ti  hành soi rãnh hàng l .

4.5. N T M

S  khi soi rãnh  U ho   V,     trình   trên 

toàn    k   vào i    và n    

n  trên toàn  chi  dài  .

Bán kính cong  trí     có  là  cho  b  r    

,   v  s  không   hành ( k ì 5 .
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Hình 4.1a: Dao oi rãnh m

Hình 4.4 Gia công s i rãnh

Hình 4.1b: a s i rãnh t m

Hình 4.5: U  g c nh m
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4.6 T M

Có   hi   cong   ng pháp: con l n (l  

- g Thông S Kính g t Kh T m

* Do  th y i và i ti  s   liên  thông tin trong  

này có  i  à không báo tr c.

4.7 OAN- T L

T   nhô   có  c k   các  c  kho  thông 

g s   i k n x  ti   dùng  k   l i 

ho  k   L  ý trong á trình l     và l g ti   

d ng     không sinh nhi  là  bi   vùng v  li  

 l  k .

Ngoài   có   l  trên    ng pháp  v i 

các biên  chày  hình.  pháp này s  gây r  các bi  

d ng x  nh trí  nh  v i  pháp gi  công c 4. .
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4. Á IA G 5. Á T I G

Hình 4.6:  cong m

Hình 5.1a: Thi công t m ghép mí và s i 
rãnh b  vít

Hình 5.1b: Thi công t m ghép mí và s i rãnh b n vít

5.1. Á T NG T T À

ng ph g ph p ghép mí r b ít The ì 5.1):

 

- Áp  cho dày nhô   h n .  ôi tr ng trong nhà, 

không ch  i  ki  i ti  k  nghi , …

-  x  thép i i  theo ng ghé í, n keo.

-  p     khi hoàn thi     ng b  t 

k  x ng.

- Không s  ng keo silicon  liên k   ACP v  k  thép  

ph i s   keo xây g    liên k .

- Q  trình thi công s    dính x   t   tr   nh 

v  x ng tr  khi keo xây  có tác  liên k .

- K  thi công  gi , ti  ki yên v  li  và  ki .

- Thi công bi  pháp này i i  l  keo xây    i 

  chính hãng, s   l i keo không phù  s  không   

c k  dính gi  v i k  x .

 

STT hi ày t m
mm)

The h u gang
t m mm)

The u t m
mm)

1   4  

 4 4  

3 5 4  

4   5

U  cong ng h c

T ACP

Keo con
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